Detta faktablad behandlar olika typer av kopplingsmetoder som
finns pa VWS-marknaden. Det ar viktigt att vélja rétt kopplingsme-
tod till ratt applikation.

Nar det géller installationer med kopparrdr finns ménga alternativ
att vélja pa. Alla alternativen &r tillverkade enligt en godkénd EU-
norm som foljs av samtliga p4 marknaden forekommande tillver-
kare. Detta betyder att med kopparrorsinstallationer & man inte
last vid ett systemténkande utan alla ror och rordelar passar ihop
oavsett fabrikat. Det innebdr en grundmurad trygghet med tanke
pa eventuell framtida service. Kopplingssystemen har anvénts
under en lang foljd av ar varfor marknaden har en mycket god
erfarenhet av kopplingssystemens funktion och livslangd.

Fogmetoder/Rordelar

Kopparror i VWS-installationer fogas normalt med kapillérldning
eller med mekaniska kopplingar. Lodfogning har minskat i omfatt-
ning pa grund av strangare krav pa brandskydd i samband med
s.k. heta arbeten.

Hardlédning

Vid hardlodning fylls spalten mellan rordel och ror med lod genom
kapillarverkan. Arbetstemperaturen vid hardlodning ar vanligen
mellan 700-720°C och far inte dverstiga 800°C eftersom det
finns risk for att godset kan bli sprott.

Vid hérdlodning ska ett silverhaltigt fosforkopparlod med en sil-
verhalt av minst 2 % anvéndas. En hdgre silverhalt i fosforkop-
parlod 6kar fogens elasticitet och seghet. En hdg silverhalt i lodet
innebar dven att arbetstemperaturen kan sénkas. Vid t.ex. 5%
silverhalt &r arbetstemperaturen mellan 690 — 710°C. Vid l6dning
av koppar till koppar behover flussmedel inte anvindas.

Mjuklodning
For att uppné bra resultat vid mjuklddning bor man anvanda fa-
brikstillverkade rordelar.

Fogen rengors fore 16dning med putsduk eller borste. Mjukldd-
ning sker vid en arbetstemperatur av cirka 230°C varfor det &r
lampligt att anvdnda gasol eller I6dapparat for att inte riskera
oOverhettning. Hallfastheten hos en mjuklodskarv ar lagre &n hos
en hardlddning. For skarvar utsatta for utmattningspakanningar
t.ex. vibrationer eller temperaturer dver 110°C rekommenderas
alltid hardlodning.

Kopplingsmetoder

For mjuklodning anvands flussmedel och ett tennsilverlod med en
silverhalt av minst 3%.

Kompressionskopplingar -
Klamringskopplingar
Klamringskopplingar anvénds all-
mant som fogmetod for koppar-
ror, bade vid reparationsarbeten
och i situationer dar det foreligger
brandrisk vid 16dning (heta arbe-
ten).

Skarven blir tdt med hjdlp av ko-

niska ringar (kldmringar), som

pressas kring roret med hjalp av spannmuttrar. For ett fullgott
resultat dr det viktigt att grader avldgsnas fran rorandarna efter
kapning, och att se till att inga l&ngsgaende repor forekommer pa
rorandarnas ytterytor.

Vid installationen bor man undvika att dra muttrarna for hért.
Den slutliga atdragningen gors i samband med provtryckningen.
Kopplingarna bor vara litt atkomliga for kontroll av titheten.

0BS! Stodhylsor rekommenderas av de flesta leverantorer nér
halvhérda kopparror ska fogas.

Glodgade eller mjuka kopparror ska alltid forses med stodhylsa.
En monterad stodhylsa &r dessutom en garant for att roret forblir
cirkulart. Forvéxla inte stodhylsor avsedda for olika rormaterial.

Presskopplingar

P4 senare tid har presskopp-
lingar blivit allt vanligare pa
marknaden. Det &r en snabb

och smidig kopplingsmetod o

som har manga fordelar. Man i“’gl S T
slipper sk. "Heta arbeten” s é% o
och kan genomfdra montage : s

i exempelvis kontorsmiljoer

utan att personalen behdver utrymma arbetsplatsen. Presskopp-
lingar finns i alla dimensioner upp till 108 mm. De olika fabrikaten
av presskopplingar kréver ofta att pressningen sker med det egna
fabrikatets pressverktyg. Det finns dven pressverktyg som &r sa
flexibla att alla pad marknaden forekommande presskopplings-
fabrikat kan pressas med fullgott resultat.
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Lampliga kopplingsmetoder for kopparror
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Golvvarmerdr i golvkonstruktioner utan forbindningar

Angbildande kéldmedier
Vatten- och vatten/glykolblandningar

Anvéndningsomraden for presskopplingar varierar mellan olika tillverkare. Fér bl a
gasinstallationer finns dessutom separat godkénda forbindningstyper. Yiterligare
information om anvéndning av forbindningarna i specialrorledningar samt information om

typgodkannandet erhalls av tillverkaren.
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