Rérfrysning kan vara en snabb, ren och effektiv metod att utfora
rorreparationer och dndringar, utan att ett helt rérsystem behover
stingas av eller tommas.

Rorfrysning kan utforas pa kopparrdr och andra metall- och plast-
ror for att underlatta utokning av gamla rorsystem, installation av
T-ror for matning av tillagg till ett system, som nya tvétt- eller
diskmaskiner, reparation och underhall av varmeledningsror, byte
av defekta ventiler och byte av packningar i kranar och flottor-
ventiler.

Rorfrysning kan utforas pé olika dimensioner av ror, antingen med
hjalp av en frysmaskin, se figur 1, eller en aerosolspraysats, se
figur 2. Nér ispluggen val har bildats, kan den hélla mot vatten-
trycket, vilket gor det mojligt att lossa en koppling, eller att saga
av roret for att montera ett T-ror eller en ventil utan att du behéver
leta upp avstangningsventilen eller orsaka dversvdmning.

Hur fungerar det?

Rorfrysning anvander avdunstningen fran en lattflyktig vétska for
att avldgsna virme fran roret och dess innehall for att bilda en
isplugg inuti réret. Avdunstning ar forflyktigande av gasmolekyler
fran en vétska och det &r denna process som kréver varmeenergi
for att skapa den kyleffekt, som krdvs for att frysa vattnet inuti
roret.

Vid anvéndning av en aerosolspray for att skapa ispluggen, sker
avdunstningen fran den lattflyktiga vétskan direkt ut i atmosféren
inuti en isolerad mantel, som placeras runt roret. Detta innebér att
under tiden som processen utfors, forsvinner den flyktiga vétskan
och sprayburken maste bytas eller fyllas pa nar den blir tom.

En frysmaskin daremot, behaller den flyktiga vatskan i ett slutet
system s att den inte forsvinner under frysningen. En elmotor
driver en pump som komprimerar den gasformiga vétskan och
en varmevaxlare kyler den till dess flytande tillstand, en ventil i
maskinen styr vétskeflodet till fryshuvudet, som ar fast pa roret.
Nar rorfrysningsmaskinen &r igang, 6ppnas ventilen och vétskan
rinner genom ett tunt kapillarror till fryshuvudet, dér volymen
Okas. Denna volymokning leder till att vétsketrycket sjunker och
darmed att vatskan snabbt forangas och kyler fryshuvudet, vilket
i sin tur kyler roret for att frysa vattnet och bilda en isplugg. Angan
strommar dérefter tillbaka till pumpen vid ett lagre tryck genom
ett tjockare returror.

Rorfrysning

Forberedelser for frysning - viktiga fakta

1. Sténg av cirkulationspumpen om du ska frysa ett varmeled-
ningsror.

2. Kontrollera att vattnet i roret &r stillastdende, och helst kallt.

3. Frys om mojligt vagrata ror - om du fryser lodrata ror, kan
detta orsaka vattenrorelser beroende pé naturlig konvektion.

4. Frys- eller rostskydd, som finns i en del virmesystem, paver-
kar frystiden och det behdvs mer spray.

5. Vid hdg omgivningstemperatur (+25 °C) gar det at mer
spray.

6. En skarvning utan hjdlp av varme ar att foredra, sérskilt om
det ar ont om plats. Vart rad ar att anvanda presskoppling,
klamringskoppling eller instickskoppling, dar detta ar mojligt.
Kapillarlodning kan ocksé anvindas, men tank pa att halla
minst 200 mm avstand mellan skarven och frysmanteln eller
fryshuvudet for hindra vdrmedverforing till ispluggen.
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7. Vid anvandning av spray i ett begransat utrymme ar det viktigt
att komma ihdg att gas avges under anvandningen och dérfor
maste ventilationen vara god, sarskilt i rorgrav, i skap och
under golv.

8. Anvandning av 0ppen eld, varme eller rokning i ndrheten av
spray eller frysmantel kan leda till att giftiga angor bildas.

9. Undvik kontakt med hud och 6gon, anvand handskar/skydds-
glasdgon, eftersom sprayen fryser huden.

10. Kom ihag att ansluta en tillfallig jordledning forbi arbetsstallet
om du ska saga av ett metallror for anslutning av ett T-ror.
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Metod vid frysning med aerosolspray

1. Placera frysmanteln (-mantlarna) runt roret minst 200 mm fran
arbetsomradet och bind hért med kabelklammor eller sndre
runt béda dndar av manteln, se figur 3. Folj noggrant tillver-
karens anvisningar nér du ansluter forlangningsroret mellan
sprayburken och frysmanteln.

2. Ventilera arbetsomrédet och spruta in sprayen i manteln, f6lj
tillverkarens anvisningar vad galler mangd och tid, men obser-
vera att om vétska lacker ut i &ndarna under frysningen, maste
du stoppa tillfalligt for att 1ata vatskan férangas inuti manteln.
Fortsatt darefter att spruta.

3. Vanta pa att paustiden har gétt innan du pabdrjar rorarbetet.

4. Lét frysmanteln (-mantlarna) VARA KVAR tills allt arbete &r ut-
fort och kontrollerat !

5. Ta bort frysmanteln (-mantlarna) nér arbetet &r Klart. Isen
kommer att tina pa nagra minuter.

Frystider med aerosolspray

Metod vid frysning med rorfrysningsmaskin

1. Vid behov, valj och montera lampliga adaptrar for rormaterial
och —diameter pa fryshuvudet (-huvudena).

Spann fast huvudet (huvudena) pa roret, se figur 4.

Anslut maskinen till ett uttag och koppla pa den.

Vanta pd att paustiden har gétt innan du pabdrjar rorarbetet.

L&t maskinen VARA IGANG och fryshuvudet (-huvudena) pa
plats tills allt arbete &r utfort och kontrollerat !

6. Sting av maskinen nar arbetet ar klart. Isen kommer att tina pa
n&gra minuter och du kan ta bort fryshuvudet (-huvudena).
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Hur kan jag kontrollera att en isplugg har
bildats?

Ett problem vid frysning av ett vattenror &r att vattnet kanske ar i
rorelse. Nar tillverkarna av rorfrysar rekommenderar frystider, for-
utsatter de att vattnet ar kallt och stillastdende.

dormateri Rortjockl Paustid plugg vai
(mm) (min) (min)

oppar och 15 30
ostfritt stal 22 30
28 30

ly och stal 15 30
ed lag kol 22 10 30
28 15 30

olyeten 15 15 45
22 20 45

Uppgifterna i tabellen &r enbart ungefarliga. Lokala forhallanden méste beaktas.

www.koppar.com

Ett sétt att kontrollera detta vid anvdndning av en rorfrys ar att
anvanda en digital temperatursond for att méta temperaturen pé
roret pa bada sidor om fryshuvudet. Om vattnet ror sig under frys-
ningen, kommer det att kylas ner och detta visar sig som en lagre
temperatur pa sonden i flodesriktningen, vilket ger en antydan om
ett eventuellt flode och dess riktning. | fuktiga omgivningar bildas
ett lager rimfrost utanpa fryshuvudet och roret efter en stund nar
ispluggen &r bildad.

Vid anvandning av spray kan man spraya lite pa roret alldeles intill
frysmanteln for att avgora om en isplugg har bildats. Om roret ar
tillrackligt kallt for att ha bildat en plugg, kommer sprayen att kon-
densera som vit rimfrost pa ytan av roret nér du sprayar pa det.
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Figur 4

Engéngs fryssats Fryshuvud fast pa roret

Vilken metod ar den bésta?

Bada metoderna ar effektiva. Spraymetoden ar oftast snabbare
och koppars goda varmeledningsforméga innebéar att ispluggen
bildas snabbare i koppar &n i andra material, men spraymetoden
ar ganska dyr per frystillfélle (eftersom den flyktiga vatskan for-
svinner). Dessutom, nar burken &r tom, arbetar man mot tiden,
eftersom ispluggen kommer att smélta inom en halvtimme om det
inte gar att spruta in mer vétska i frysmanteln.

Rorfrysningsmaskinen & andra sidan har en hogre inkopskostnad
men laga driftkostnader, och under forutsdttning att strom finns
tillganglig, kan ispluggen hallas kvar i princip hur lange som helst.
Rorfrysningsmaskinen dr ocksd mer ozonvénlig, eftersom inga
vaxthusgaser slapps ut i atmosfaren vid anvandning.

An annan faktor att beakta dr dtkomligheten: Med sprayfrysaren
ar det nodvandigt att montera den isolerande manteln runt roret,
vilket ibland &r svart nér ror sitter nara en végg eller ett horn. Frys-
huvudena som anvénds med en rorfrysningsmaskin &r sarskilt ut-
formade for att passa pa sidan av roret och kan aven anvindas om
roret ar tryckt mot vaggen.

Svar pa fragan 'Vilken frysmetod ar bast?’: Om frysning behdver
anvandas ofta, till exempel pa grund av déliga avstingningsventi-
ler eller inga alls, ar formodligen en rorfrysningsmaskin det mest
ekonomiska alternativet, om rorfrysning bara behover utforas na-
gon enstaka gang passar formodligen en aerosolspraysats battre.
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